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DIN 69893 | HSK-C
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CNC-Bohrfutter für Rechts- und Linkslauf

Mandrins de perçage CNC pour rotation gauche-droite

-
zeuges durch mechanische Spannkraftverstärkung. Kein selbständiges Lösen der 
Spannung während der Bearbeitung bei Links- oder Rechtslauf, sowie bei Spindelstop. 
Spannen und Lösen mit Sechskantschlüssel.

  

-

lors de la rotation la gauche ou la droite, de même qu’en cas d’arrêt de la broche. Serrage 
et desserrage en utilisant un clé sur à fourche.

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit 
Zylinderschaft.

cylindrique.
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Bestell-Nr.
Order no.
Référence HSK

DCONWS
Spannbereich
Capacity | Capacité LPR BD DRVS

C50.15.13 HSK-C 50 1,0 – 13 110 50 6
C50.15.16 HSK-C 50 2,5 – 16 115,5 50 6

C63.15.13 HSK-C 63 1,0 – 13 110 50 6
C63.15.16 HSK-C 63 2,5 – 16 115,5 50 6

C100.15.13 HSK-C 100 1,0 – 13 112,5 50 6
C100.15.16 HSK-C 100 2,5 – 16 118 50 6

ISO
12164

G6,3
15.000 
min-1

Form
C 13.04
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Ohne Spannschlüssel

Sans clé de serrage


